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Komora typ MS 600 do badan odpornosci na korozje

Instrukcja obstugi
MS 600



Komora solankowa MS 600

1. Transport, ustawienie i podlaczenie

1.1. Transport

Transportowac nalezy obie czegsci urzadzenia oddzielnie (przestrzen badawczg oraz
cze$¢ maszynowg) przy pomocy dowolnego $rodka transportu lub pasow
transportowych, zawsze podktadajac widly podno$nika lub pasy od dotu. Pamigtac
nalezy, aby przed transportem oprozni¢ zbiornik solanki. Podczas przejazdu przez
poprzeczne nieréwnosci nalezy zachowaé najwyzsza ostroznos¢.

1.2. Ustawienie

Komora MS 600 powinna by¢ ustawiona w pomieszczeniu o temperaturze od
+15°C do +35°C, suchym i przewietrzanym. Nie dopuszcza si¢ obecnosci w
pomieszczeniu materiatow tatwopalnych lub grozacych wybuchem. Urzadzenie nie
jest przystosowane do eksploatacji w agresywnej atmosferze przemystowe;.

Przy wyborze miejsca ustawienia nalezy pamigta¢ o zapewnieniu, w celu sprawnej
obstugi, odstgpow od $cian min. 600 mm.

Uwaga:
Podloga pomieszczenia musi by¢ plaska i wypoziomowana!

0

Po zestawieniu obu czesci komory nalezy przylaczy¢ znajdujgce si¢ na
wyposazeniu wezyki powietrza i1 solanki, wtyczke zasilania grzatek oraz czujnik
temperatury (ten ostatni do zaciskow 6 i 7 sterownika temperatury komory).

> 600 mm

> 600 mm
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Komora solankowa MS 600

1.2. Podlaczenia

Na tylnej $cianie cze¢sci maszynowej komory usytuowane sg przytacza mediow
koniecznych do pracy urzadzenia.

—

P —_—

Przytagcza medidéw

1.2.1. Zasilanie elektryczne

Komora MS 600 jest zasilana napigciem jednofazowym 220/230 V + Pe, 50 Hz —
moc zainstalowana 2,14 kVA

1.2.2. Zasilanie nawilzacza

Nawilzacz komory musi by¢ zasilany wodg demineralizowang o nastepujacych

parametrach:
o ci$nienie min. 2,5 bar, max. 6 bar
o przewodnos¢ max 20 uS/cm

o warto$¢ pH 6+7
Przylaczanie wezykiem elastycznym ci$nieniowym o $rednicy 8 mm.
1.2.3. Zasilanie rozpylacza

Sprezone powietrze do zasilania komory powinno by¢ starannie odolejone lub
pochodzi¢ ze sprezarki bezolejowej oraz oczyszczone mechanicznie. Dopuszczalny
poziom zanieczyszczen to 0,2 mg/m3 pytow < Sum.

Bezposrednio przed komorg nalezy zainstalowac¢ reduktor umozliwiajacy doktadne
ustawienie ci$nienia powietrza w zakresie 0,7 + 1,4 bar.

Komora wyposazona jest w standardowe szybkoztacze @10 mm.
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Komora solankowa MS 600

1.2.4. Odplyw skroplin

W dolnej czgsci tylnej Sciany czesci badawczej umieszczony jest krociec odplywu
skroplin z wanny komory. Do tego krdc¢ca nalezy przylaczy¢ elastyczny waz
odptywowy o $rednicy wewngtrznej 21 mm. Odptyw powinien by¢é prowadzony
bez zalaman i1 w miar¢ mozliwosci ze spadkiem, w kierunku od komory do kratki
odptywowej w podlodze. Nalezy pamictac, ze skropliny stanowig roztwor soli i

wywotuja korozje.
r/1
| I
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Odptyw skroplin

1.2.5. Odprowadzenie par solanki

W gbrnej czgsci tylnej Sciany czeSci badawczej umieszczony jest krociec
odprowadzenia par solanki oraz powietrza shuzgcego do rozpylania. Do tego krocéca
nalezy przylaczy¢ waz o Srednicy wewnetrznej 32 mm odprowadzajacy gazy na
zewnatrz pomieszczenia. Konieczne jest zapewnienie spadku w kierunku
urzadzenia i takie utozenie, aby nie powstaty po drodze syfony.

Pary solanki sg korozyjne.

——— [

bdprowadzenie par solanki

4/14



Komora solankowa MS 600

2. Uruchomienie

2.1. Napelnienie zbiornika solanki
Wilew zbiornika solanki dostepny jest po zdjeciu pokrywy cze$ci maszynowe;.

Uwaga:
Przed zdjeciem pokrywy wyjgé wtyczke z gniazda sieciowego!

Solanke nalezy sporzadzi¢c z NaCl cz.d.a. oraz wody demineralizowanej w
proporcji zaleznej od wymagan normy opisujacej planowang probe.
Zbiornik solanki ma pojemno$¢ 100 1.
Uwaga:
Przygotowang do uiycia solanke naleiy przela¢ do zbiornika
komory przez filtr mechaniczny (np. bibutowy).

2.2. Napelnianie nawilzacza

Napelnienie 1 utrzymywanie poziomu wody w nawilzaczu odbywa si¢
automatycznie.

2.3. Uszczelnienie hydrostatyczne
Pokrywa przestrzeni badawczej uszczelniana jest woda, ktora nalezy nala¢ do
rynny otaczajacej wanne. Pojemnos$¢ rynny wynosi ok. 2 1.
Przed nalaniem wody nalezy upewni¢ si¢, ze wylot rurki odptywowej rynny
znajduje si¢ powyzej krawedzi wanny.

2.4. Zalaczenie komory

Zalaczenie komory odbywa sie przez przelaczniki umieszczone na pulpicie
sterowniczym.

Pulpit sterowniczy

u

[ )
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Komora solankowa MS 600

Wylacznik gtowny — dolny - zalgcza grzalki przestrzeni badawczej i nawilzacza, a
jego zalaczenie sygnalizowane jest przez wyswietlacze sterownikow, wskazujace
temperatur¢ rzeczywistag w przestrzeni badawczej (dolny sterownik) i nawilzaczu
(gbrny sterownik). Ustabilizowanie si¢ temperatur po zalaczeniu zimnej komory
trwa ok. 20 min.

Gorny wylacznik zalgcza obieg sprezonego powietrza do rozpylania solanki. Jego
zalgczenie jest sygnalizowane przez niebieska kontrolke.
Zalaczenie obiegu powietrza jest mozliwe tylko po zalaczeniu grzatek.

2.5. Ustawienie temperatury

Na sterownikach FUJI Electric umieszczonych na pulpicie sterowniczym nalezy
ustawi¢ zadang temperature:

o przestrzeni badawczej - dolny sterownik
o nawilzacza - gorny sterownik

W tym celu nalezy:

1. nacisna¢ i przytrzymac przez ok. 1 sek. przycisk , az zaswieci si¢
czerwona dioda SV, a na wyswietlaczu pojawi si¢ warto$¢ temperatury
zadanej,

no

przy pomocy przyciskow i ustawi¢ zadang wartosc,
3. przycisngé przycisk SEL aby przetaczy¢ z powrotem na wskazywanie
wartosci rzeczywistej

Jesli przez 60 sek. nie zostanie przyci$nigty zaden przycisk, sterownik samoczynnie
przejdzie w tryb wyswietlania temperatury rzeczywistej.

Zakres temperatur przestrzeni badawczej — od temperatury pomieszczenia
do +60°C. Temperatura w testach standardowych wynosi +35 °C.
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Komora solankowa MS 600

Temperatura nawilzacza zalezy od ci$nienia powietrza zasilajacego rozpylacz i
powinna by¢ nastawiana wedlug danych uzyskanych w praktyce 1 przedstawionych
w ponizszej tabelce:

Cis$nienie powietrza [bar] 0,70 | 0,85 | 1.00 | 1,20 | 1,25 | 1,40

Temperatura nawilzacza [°C] 45 46 47 48 49 50

2.6. Ustawienie natrysku
2.6.1. Cisnienie powietrza

Nastawi¢ na reduktorze cisnienie powietrza zasilajacego komorg na 1,1 bar.
2.6.2. Regulacja rozpylacza

Rozpylacz solanki, zamocowany do wspornika, zawieszonego na wewngtrznej
stronie wanny, wykonany jest z tworzywa ERTACETAL C® i skfada si¢ z czterech
zasadniczych cze$ci: korpusu, dyszy wodnej, dyszy powietrznej i nakretki
kontrujacej. Jest on wyregulowany fabrycznie, jednak po kazdorazowym
czyszczeniu dysz lub w przypadku zaobserwowania nieprawidtowos$ci pracy nalezy
go ponownie wyregulowac:

1. poluzowac nakretke kontrujaca

2. pokrecajagc dysza powietrzng uzyskac najlepsze rozpylanie

3. jesli to konieczne skorygowac ci$nienie powietrza nastawione na reduktorze
(w granicach 0,8 + 1,2 bar)

4. dokreci¢ nakretke kontrujaca

5. umiesci¢ w komorze pluwiometr i sprawdzi¢ czy opad solanki jest wlasciwy

6. jesli nie — nastawi¢ wlasciwy przeptyw solanki na zaworze regulacyjnym
rotametru (zwykle ok. 300 + 400 cm*/h)

2.6.3 Rotametr

Rotametr zblokowany z zaworem regulacyjnym umieszczony jest w dolnej czesci
Sciany czolowe;j.

Nalezy dopilnowac, aby podczas pracy komory z natryskiem w rurce rotametru nie
byto pecherzykow powietrza.
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Komora solankowa MS 600

Jesli w rotametrze zebraly si¢ pecherzyki powietrza nalezy je usunaé¢ w
nastepujacy sposob:

1. zwigkszy¢ na reduktorze ci$nienie powietrza do 2,5 bar

2. otworzy¢ catkowicie zawor przy rotametrze

3. jezeli to nie wystarcza — Kilkakrotnie zatka¢ palcem rozpylacz
powodujac dynamiczny ruch cieczy w przewodach

4. powr6ci¢ do prawidtowej nastawy ci$nienia

5. ustawi¢ wlasciwy przeptyw solanki

-

—1 |\

\ Rotametr
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Komora solankowa MS 600

3. Wskazowki eksploatacyjne

3.1. Umieszczanie probek

Probki lub cale elementy przeznaczone do badan nalezy umiesci¢ na ruszcie, opartym
na przeznaczonym do tego celu wystepie wanny. Ruszt powinien by¢ wykonany z
materiatu nie podlegajacego korozji w roztworze NaCl 1 mie¢ ksztatt oraz wymiary
dostosowane do umieszczonych na nim probek. Wigksze przedmioty mozna rowniez
ulokowa¢ na podlodze wanny jednak nie bezposrednio na niej (mozliwos¢
przegrzania), a na stosownej podkladce dystansowej. Dopuszczalne obcigzenie
wanny jako obcigzenie powierzchniowe wynosi 60 kg .

Uwaga:
Nie wolno wumieszcza¢c w  komorze materiatow Zrqcych,
tatwopalnych lub groZgcych wybuchem.

3.2. Nadzorowanie

Podczas prowadzenia dtugotrwatych prob nalezy jeden raz na dobe przeprowadzi¢
kontrole pracy komory, a wigc sprawdzi¢:

temperatur¢ wanny 1 nawilzacza

przeplyw solanki (na rotametrze )

poprawnos¢ pracy rozpylacza

poziom wody uszczelniajgcej pokrywe w rynnie wanny
poziom solanki w zbiorniku gtéwnym

poziom solanki i stan filtra w zbiorniczku roboczym
drozno$¢ rury odptywowej wanny

drozno$¢ rury odprowadzenia par solanki

NN R

3.3. Wylaczenie z eksploatacji
W wypadku planowania przerwy w eksploatacji komory nalezy:

1. wyptuka¢ woda demineralizowang przewody solanki i rozpylacz
(patrz nizej)

2. wylaczy¢ wylacznik glowny

3. wyjac wtyczke z gniazda sieciowego

4. zamkna¢ zawOr sprezonego powietrza

5. zamkna¢ zawér wody demineralizowanej

6. oprdozni¢ i wypluka¢ woda zbiorniczek roboczy solanki

7. oprozni¢ 1 wyphluka¢ woda zbiornik gtowny solanki

8. oprozni¢, wyptukad i osuszy¢ rynng wanny

9. spluka¢ obficie wodg 1 osuszy¢ wnetrze wanny

10. pokrywe wanny pozostawi¢ otwartg
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Komora solankowa MS 600

ad. punkt 1

Kolejnos¢ czynnosci przy plukaniu przewodoéw solanki i rozpylacza:

1. wylaczy¢ komore

2. oprozni¢ z solanki zbiorniczek roboczy 1 napeini¢ go woda
demineralizowang

wyja¢ z gniazda wtyczke pompki solanki

zalaczy¢ komorg na okoto 30 min

P w

3.4 Czyszczenie i konserwacja

3.4.1. Czyszczenie
Po kazdym cyklu pracy nalezy wanng i1 zbiornik solanki obficie sptukaé woda
wodociggowa, a nastgpnie wymy¢ 1 osuszyC. Do czyszczenia elementow komory
nalezy uzywac¢ powszechnie dostepnych, lagodnych $rodkow czyszczacych, nie

zawierajacych sktadnikow $ciernych badz zracych.

Uwaga:
Nie zostawiac¢ w wannie resztek srodkow czyszczgcych!

3.4.2. Konserwacja rozpylacza

Rozpylacz nalezy odlaczy¢, wyjac z zatrzasku, wyptuka¢ w wodzie, (jesli to mozliwe
przy uzyciu ptuczki ultradzwigkowej) z resztek soli 1 osuszy¢.

3.4.3. Filtr solanki

Co najmniej co 3 miesigce i zawsze po zaobserwowaniu niedostatecznego przeptywu,
wymieni¢ filtr solanki znajdujacy si¢ w zbiorniczku roboczym.
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Komora solankowa MS 600

4. Testy standardowe

4.1. Test w mgle solnej

Przebieg testu w mgle solnej opisuje norma PN, jak rowniez inne normy narodowe i
miedzynarodowe, jak np. DIN, ISO, ASTM, DEF, MIL-STD, I'OCT.

Przeprowadzenie testu wedlug normy PN-EN 7253:2000 (PN-88/C-81523):

1.

wn

o

7.

8.
9.

umiesci¢ probki w komorze na odpowiednim ruszcie lub podktadkach
zwazajac na to, by skroplona na probkach solanka nie $ciekata na probki
umieszczone ponizej, a probki plaskie (np. wycinki powtok lakierniczych)
mialy zachowane pochylenie ok. 45°

napetni¢ woda demineralizowang rynn¢ wanny

zamkna¢ pokrywe komory

napeni¢ zbiornik 5% solankg sporzadzong wedtug normy (patrz punkt 2.1.
niniejszej instrukcji)

zalaczy¢ komore wylgcznikiem gldéwnym

nastawi¢ na sterowniku temperatury wanny warto$¢ +35 °C (patrz punkt
2.5.)

nastawi¢ na sterowniku temperatury nawilzacza warto$¢ wedtug tabelki w
punkcie 2.5. niniejszej instrukcji

po ustabilizowaniu si¢ temperatur zalaczy¢ natrysk

sprawdzi¢ na rotametrze przeptyw solanki

10. prowadzi¢ nadzor jak to opisano w punkcie 3.2.

Czas trwania testu okre§laja wymagania resortowe lub wuzgodnienia stron
zainteresowanych wynikami badan.

4.2. Test z kondensatem

Ten rodzaj testu okresla np. norma PN-84/E-04603/01 jak réwniez DIN 50 017

i inne.

Przeprowadzenie testu:

1.
2.

o

zatka¢ spust wanny korkiem

napelni¢ wanng woda demineralizowana do wysokosci 10 + 15 mm nad
podioga

umiesci¢ probki w komorze zachowujac warunki opisane w poprzednim
tescie

napeini¢ woda demineralizowang rynng wanny

zamkng¢ pokrywe komory

zalgczy¢ komorg wytacznikiem gtownym
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Komora solankowa MS 600

7. na sterowniku temperatury wanny nastawi¢ warto$§¢ +40 °C (patrz punkt
2.5.)

Uwaga 1:
Nie zalgczaé natrysku!

Czas trwania tego testu réwniez okreslaja wymagania resortowe lub uzgodnienia
stron zainteresowanych wynikami badan.

12 /14



Komora solankowa MS 600

5. Dane techniczne

Typ MS 600
Pojemnosc¢ przestrzeni roboczej dem® 620
Wymiary zewnetrzne dtugosc¢ mm 2200
szerokos¢ mm 860
wysokosc¢ mm 1350
Wymiary przestrzeni dtugosc¢ mm 1040
badawcze] szerokos¢ mm 630
bez pokrywy wysokosc¢ mm 690
z pokrywa WysoKosC mm 1200
Pojemnosc¢ zbiornika solanki dem® 100
Zakres temperatur min temperatura
otoczenia
max °C 60
Dokftadnos¢ regulacii °C 0,2
Regulatory temperatury FUJI Electric
Czujniki temperatury | Pt100
Zasilanie:
Sprezone powietrze cisnienie bar 0,7+14
regulowane
szybkoztgcze mm 10
Woda demineralizowana min bar 2
max bar 6
konduktywnos¢ | uS/cm <20
przytgcze " 3/8
Zasilanie elektryczne V 220/230+Pe
Hz 50/60
Moc zainstalowana KVA 2,14
Ciezar kg 110
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1350 mm

1575 mm

850 mm

> 600 mm

860 mm

1235 mm
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